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VWPROWADZENIE

Powloka jest warstwa materiatu, ktéra powstata w sposob naturalny badz sztuczny. Jej gtéwnym zadaniem jest nadanie
nowych wlasciwosci powierzchni. Powloki techniczne, nazywane takze funkcjonalnymi, znalazty swoje zastosowanie
w zmianie danych wtasnosci fizycznych, chemicznych lub technologicznych powierzchni. Wsréd takich mozna
wymieni¢: zmiang¢ wartosci wspotczynnika tarcia, nadanie wickszej odpornosci na scieranie, odnowa zuzytych wczesnie;j
powierzchni, zwickszenie wlasciwosci tribologicznych powierzchni. Tego typu powloki sa wykorzystywane
m.in. w motoryzacji, elektronice, lotnictwie. Znajduja swoje zastosowanie gtownie w celach przemystowych. Dzieki ich
wykorzystaniu mozna znaczaco zwickszy¢ wytrzymato$¢ danego produktu oraz zabezpieczenie przed korozja.

METODYKA BADAWCZA
Korzystajac z zaworu €zasowo-cisnieniowego zostaty

natrysni¢te $ciezki materialu. Badano wplyw ci$nienia
atomizacji, geometrii  wykorzystanych dysz oraz
wlasciwosci  zastosowanych smarow plastycznych na
szeroko$¢ otrzymanej sciezki materialu oraz kat rozpylenia
natrysku. W sklad stanowiska badawczego wchodzity:
zawOr Czasowo-ci$nieniowy 781S-SS (producent Nordson
EFD), kompatybilne z zaworem wymienne dysze (Nordson
EFD 7856F-46SS 0.046 (natrysk ptaski, A), Nordson EFD
7856-46SS 0.046 (natrysk okragly, B)), regulator Nordson
EFD Valve Mate 7140, regulator cisnienia, zbiornik
materialu w formie aplikatora, z ktérej materiat jest
wprowadzany do uktadu oraz 3-osiowy robot. W badaniach
wykorzystano: aparat fotograficzny Canon EOS-100D oraz
mikroskop cyfrowy USB Dino Lite AM3113T. Do analizy
uzyskanych obrazow zastosowano program Image Pro-Plus
firmy Media Cybernetics. Przebadano dwa smary
plastyczne fluorowe PFPE (I —smar zaliczony do 2 klasy wg
NLGI, Il -smar zaliczcony do 0 klasy wg NLGI).
Powszechnie stosowane sa one przy produkcji réznego typu
uszczelek, armatury, zlaczek, Zaworow
| mikromechanizmoéw.

Al — 20 psi

WYNIKI BADAN
Na rysunku 1 przedstawiono zalezno$¢ miedzy otrzymana szerokoscia Sciezki natrysku a

Zzmiennym cisnieniem atomizacji. Analiza uzyskanych wynikéw wykazata, ze w przypadku
zastosowania dyszy o natrysku ptaskim wraz ze wzrostem cisnienia szeroko$¢ ta maleje, zas w
przypadku dyszy o natrysku okraglym wartos¢ ta wzrasta. Mozna rowniez stwierdzié, ze
wicksze wartosci szerokosci natry$nictego smaru odnotowano przy wykorzystaniu dyszy o
natrysku ptaskim. Stosujgc dane wartosci ci$nienia atomizacji przy wymiennym stosowaniu obu
dysz mozna uzyska¢ natrysk o szerokosci od 9 do 37 mm. Na rysunku 2 poréwnano graficznie
szeroko$¢ natrys$nietego smaru dla dyszy o roznej konstrukcji | smaréw 0 réznej konsystencii.
Mozna zauwazy¢, ze przy niskich cisnieniach atomizacji wystepuja niejednorodnosci W
strukturze naniesionych natryskow. Ich krawedz nie jest jednolita. Czasami dochodzi do tego, ze
zamiast warstwy materiatu naniesione zostaja krople materialu 0 zr6znicowanej srednicy — Im
nizsze cisnienie atomizacjl tym wigksza srednica kropli naniesionych na poditoze.

CEL BADAN
Celem pracy byla analiza procesu

nanoszenia powlok technicznych, ktére
stanowily smary plastyczne.

Rys 1. Zbiorczy wykres

przedstawiajgcy zaleznos¢ szerokosci
natrysnietej sciezki materiatu

od cisnienia atomizacji
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Rys 2. Porownanie graficzne szerokosci natrysnigtych powtok smarowych (wybrane serie pomiarowe)

PODSUMOWANIE | WNIOSKI
Analiza uzyskanych wynikow badan wykazata, ze przy niskich cisnieniach atomizacji otrzymujemy nieroOwnomierna krawedz | duzy rozkurz. Przy wyzszych cisnieniach
atomizacji krawedz natrysku staje sie wyrazna, rozkurz nie wystepuje. Warstwa materiatu jest jednorodna, leczy przy wyzszych cisnieniach (powyzej 70 psi) widoczny jest

BII — 20 psi BII — 40 psi BII — 60 psi BII — 80 psi

natrysk w formie fali. Podczas rozkurzu widoczne sa niejednorodnosci warstwy materiatu w postaci kropli materiatu 0 réznej objetosci I ksztalcie. Przy dyszach o natrysku
okraglym mozna uzyska¢ duza jednorodnos¢ materiatu | wyrazna krawedz. Analiza kata rozpylania, wykazata, ze wyzsze wartosci kata rozpylenia mozna byto odnotowac
przy zastosowaniu smaru |. Najwyzsze wartosci kata rozpylenia odnotowano przy zastosowaniu dyszy o natrysku ptaskim. Widoczna jest tendencja spadkowa dla wartosci
kata rozpylenia wraz ze wzrostem cisnienia atomizacji.




